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Ejes LM estandar

THK fabrica ejes LM especiales de gran calidad para casquillos lineales.
(1) [Materiales principales]

SUJ2 (cojinete de acero al alto cromo-carbono)

THKSSP (material estandar de THK)

Equivalente de SUS440C

[Dureza] 58 a 64 HRC

[Profundidad de capa endurecida] 0,8 a 2,5 mm (varia con el diametro del eje) -
[Rugosidad de la superficie] Ra0,20 a Ra0,40
[Rectitud del eje LM] 50um/300 mm o menos o
(2) También se fabrican, como opcidn estandar, los ejes LM de nivel de precision con tolerancia de
diametro de eje de g5 o h5. 'g
o
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Unidad: mm @
Descripcién del Diametro de e!I(_a | : Longitud de fabricacion L E'
modelo d og%ri?r?la Longitud min. Longitud max. a
SF 3 3 2 20 400 S
- 7
SF 4 4 20 400 e
4 =
SF5 5 20 500 =
-12 o
SF 6 6 20 1500 —_
SF8 8 5 20 1500 §
SF 10 10 -14 30 1500 =
SF 12 12 30 1500
SF 13 13 o 30 1500
SF 16 16 40 3000
SF 20 20 40 3000
SF 25 25 A 50 3000
SF 30 30 60 3000
SF 35 35 70 3000
SF 38* 38 -9 100 3000
SF 40 40 -25 100 3000
SF 50 50 100 3000
SF 60* 60 -10 200 3000
SF 80* 80 -29 200 3000
SF 100* 100 e 200 3000

Nota) *: Indica productos hechos a pedido.
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[Dimensiones de los ejes LM huecos]
Si se requiere un eje LM hueco para ciertos propésitos, como la reduccién de peso, utilice el mate-

rial deseado de Tabla1 para las dimensiones de ejes LM huecos que THK tiene en existencia.
Tabla1 Dimensiones de los ejes LM huecos

| Unidad: mm
tamarios de [zjgﬁgf Diametro (I\I:Ig?/sr’:)
moQgIos del eje LM interior : : :
/ 4d admitidos d (#ds)  |Eje macizo|Eje hueco

o/ - LM 8 8 3 0,4 0,34

(¢ d4) J LM 10 10 4 0,62 0,52
LM 12 12 6 0,89 0,67

LM 13 13 7 1,05 0,75

LM 16 16 9 1,59 1,09

LM 20 20 10 2,47 1,86
LM 20 20 14 2,47 1,26
LM 25 25 15 3,86 2,47
LM 30 30 16 5,56 3,98

LM 35 85 20 7,57 5,1
* LM 38 38 22 8,92 5,93
LM 40 40 22 9,88 6,89

LM 50 50 25 15,5 11,6
LM 60 60 32 22,3 16,0
* LM 80 80 52,5 39,6 22,5
* LM 100 100 67,5 61,8 33,7

Los modelos marcados con “sk” son articulos construidos a

pedido.
SF25 a6 .500L K
T T
Codigo de modelo Eje LM exterior Simbolo especial*
folerancia de diémefro sin simbolo: eje macizo K: eje hueco estandar
Longitud total del eje LM | M: material especial ~ F: con tratamiento de superficie

(en mm)
* Si se brindan dos o0 mas simbolos, se muestran en orden alfabético.

Tipos con mecanizado especial

THK también ofrece, a pedido, procesos de mecanizado especial, como escariado, fresado, roscado, ori-
ficio pasante y sitios extremos donde van los cojinetes, como se muestra en la Fig.1.

Sitio extremo donde van los cojinetes Ranura de clavija

\ |
!l )
_ _ B _ i e e
i i I\ -

: - L
Con rosca Plana Ascado para soporte Roscado
Fig.1
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Ejes especiales

Dado que los ejes especiales para los casquillos lineales entran en contacto directo con los cojinetes esféricos,
las tolerancias de fabricacion para la dureza, la rugosidad de la superficie y la precision dimensional del eje
son fijos.

Cuando se fabrican ejes especiales, la dureza de la superficie del eje tendra un gran impacto en la vida util
general. Revise el material y las especificaciones de tratamiento térmico que se indican a continuacion.

[Material]
Generalmente, los siguientes materiales se utilizan para endurecer la superficie a través de endure-

cimiento por induccién.

« SUJ2 (JIS G 4805: acero del cojinete al alto cromo-carbono)

+ SK3 a6 (JIS G 4401: acero para herramientas al carbono)

+ S55C (JIS G 4051: acero al carbono para uso estructural de maquina)

Para aplicaciones especiales, también puede utilizarse el acero inoxidable martensitico SUS440C,
que es resistente contra la corrosion.

[Dureza]
Se recomienda una dureza de superficie de 58 HRC (= 653 HV) o mayor. La profundidad de la

capa endurecida se determina segun el tamafio del casquillo lineal; se recomiendan 2 mm aproxi-
madamente para uso general.

[Rugosidad de la superficie]

Para lograr un movimiento uniforme, la superficie debe acabarse preferentemente a Ra0,40 o menos.

Tabla de hileras de bolas y masas para tipos de juego ajustable y tipos abiertos del casquillo lineal

B Tipo de juego ajustable Tipo abierto
de eje Descripcion del Hileras de Masa Descripcion del Hileras de Masa
modelo bolas g modelo bolas g
6 LM 6-AJ 4 7,8 — — —
8 LM 8S-AJ 4 10 — — —
LM 8-AJ 4 14,7 — — —
10 LM 10-AJ 4 29 — — —
12 LM 12-AJ 4 31 — — —
13 LM 13-AJ 4 42 LM 13-OP 3 34
16 LM 16-AJ 5(4) 68 LM 16-OP 4(3) 52
20 LM 20-AJ 5 85 LM 20-OP 4 69
25 LM 25-AJ 6(5) 216 LM 25-OP 5(4) 188
30 LM 30-AJ 6 245 LM 30-OP 5 210
35 LM 35-AJ 6 384 LM 35-OP 5 350
38 LM 38-AJ 6 475 LM 38-OP 5 400
40 LM 40-AJ 6 579 LM 40-OP 5 500
50 LM 50-AJ 6 1560 LM 50-OP 5 1340
60 LM 60-AJ 6 1820 LM 60-OP 5 1650
80 LM 80-AJ 6 4320 LM 80-OP 5 3750
100 LM 100-AJ 6 8540 LM 100-OP 5 7200
120 LM 120-AJ 8 14900 LM 120-OP 6 11600

Nota) Los numeros de las filas de las bolas en la tabla se aplican a los tipos que usan una retencion de resina. Los tipos que

usan una retencion de metal se indican en paréntesis.
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